
Vopsire structuri metalice
Lcuiri
Aplicare material pentru 
antifonare
Aplicare protecii intumiscente
Grunduire

ECHIPAMENTE DE VOPSIRE 
pentru aplicaii industriale



DE CE
Straaltechniek Minex 

International?

PENTRU C
privim fiecare proiect prin 

perspectiva clientului i 
tim c reuita acestuia 

nseamn succesul nostru.

La Straaltechniek Minex International  vei gsi cea mai bun ofert de 
echipamente de vopsit, completat de o reputaie solid privind respectarea 
promisiunilor. Echipamentele furnizate de noi sunt special concepute pentru a 
rspunde standardelor impuse de ctre utilizatori privind fiabilitatea, performana 
i calitatea aplicrii. Specialitii notri v acord întregul suport tehnic în alegerea 
celor mai bune soluii pentru aplicaiile dumneavoastr, asisten tehnic pentru 
produsele achiziionate de la firma noastr atât în perioada de garanie, cât i în 
perioada de postgaranie sau ori de câte ori apelai la serviciile lor.
 
Folosind pompele cu acionare pneumatic se poate aplica o gam larg de 
produse peliculogene, ncepând cu lacuri i grunduri i mergnd pn la aplicarea 
de vopsele cu coninut de 100% corp solid. Se pot aplica att vopsele cu solvent 
organic, ct i vopsele pe baz de ap (vopsele ecologice).

Straaltechniek Minex International este soluia de care avei nevoie!

Pompele airless din oferta noastr sunt prevzute cu motoare pneumatice i au 
o productivitate ridicat. Alte caracteristici extrem de importante ale acestor 
echipamente sunt uurina n utilizare i ntreinere, fapt ce se traduce n costuri 
sczute de exploatare.

PROGRAMUL 
straaltechniek MINEX 
international pentru 
ECHIPAMENTE DE VOPSIT

MATERIALE APLICATE

INDUSTRII

grunduri;
lacuri nitro i pe baz de ap;
vopsele de finisare;
vopsele pe baz de ap;
vopsele poliuretanice;
vopsele epoxi;
vopsele 100% corp solid;
vopsele antifoc;
spum poliuretanic.

construcii i confecii metalice;
material rulant;
industria grea;
industria naval ;
industria constructoare de maini;
industria mobilei;
construcii civile.

Experien

SOLUII 
PERSONALIZATE

OFERT
COMPLET

SERVICE-ul

de peste 15 ani 
n domeniu

pornind de la 
aplicaiile clientului

  de echipamente i
	            servicii

prompt cu piese 
originale n perioada 
de garanie i post-
garanie



CE CTIGAI FOLOSIND  
ECHIPAMENTELE NOASTRE DE 
VOPSIRE?
Productivitate crescut; 
Consum redus de material;
Mobilitate;
Flexibilitate.



Modele disponibile:
unitatea de pompare TRITON 308 montat pe capacul unui 
bidon de 20 l, trepied sau crucior.
Se poate livra cu pistol manual de vopsire clasic, HVLP sau 
electrostatic pentru vopsea lichid PRO Xs3, 60 kV.
Materiale aplicate: 
grunduri, lacuri nitro i pe baz de ap, vopsele de finisare, 
vopsele pe baz de ap.
Mod acionare:
aer comprimat. 

Materiale aplicate: 
emailuri acrilice pe baz de ap, vopsele alchidice pe baz 
de ap, grunduri epoxi pe baz de ap, vopsele poliuretanice 
pe baz de ap.

26 l/min
1:1
7 bar
500 l/min

7 bar
7 bar
2,8 bar
49o C

125 microamperi
60 kV
1118 mm x 610 mm x 737 mm

debit max 
raport amplificare presiune 
presiune max. de lucru
consum aer comprimat la 7 bar

presiune max. de lucru
presiune max.  aer
presiune max.  aer la pistol
temperatura max. de lucru a 
vopselei
intensitate curent
tensiune max. de lucru
dimensiuni

Triton 308

wb 110

sPECIFICAII TEHNICE

sPECIFICAII TEHNICE

Observaie: se poate utiliza cu dou pistoale simultan.

TRITON 308 este o pomp 
pneumatic cu diafragm pentru 
aplicarea la un nalt standard 
de calitate a straturilor de 
finisare peliculogene  (baiuri, 
lacuri, vopsele etc) pe orice 
tip de suprafa. TRITON 308 
se livreaz complet echipat cu 
pistol i furtunurile aferente. 
Pompa de vopsire Triton 308 
este o alternativ eficient care 
nlocuiete cu succes rezervoarele 
de vopsea sub presiune i pompele 
cu diafragm clasice.

Sistemul de vopsire WB este 
special conceput pentru aplicarea 
electrostatic a unei game variate 
de  materiale peliculogene pe 
baz de ap, fiind un echipament 
robust i fiabil i care se întreine 
uor. Este foarte important de 
menionat  faptul c asigur o bun 
protecie la oc a operatorului.
Pompa pneumatic TRITON 308 
împreun cu pistolul manual 
de vopsire de 60 kV realizeaz 
o pulverizare uniform a  
materialelor peliculogene, ceea 
ce înseamn economii importante 
de vopsea. Acest echipament 
este frecvent folosit în industria 
auto, în industria construciilor 
i confeciilor metalice, 
industria mobilei sau în industria 
aeronautic.

AVANTAJE

AVANTAJE

calitate superioar a vopsirii;
pulsaie redus ceea ce asigur o distribuie 

uniform a picturilor de vopsea, deci o acoperire 
superioar; 

uor de folosit;
schimbarea rapid a culorii (n mai puin de 3 

minute) i realimentarea cu material peliculogen 
asigur economie de timp i bani;

supapa de retur asigur amorsarea uoar a 
pompei i o economie de solvent la curarea 
echipamentului; 

construcie robust; 
foarte versatil - poate aplica o mare varietate 

de materiale peliculogene;
monitorizarea consumului de vopsea.

construcie robust;
pistol electrostatic PRO Xs3WB;
tensiunea de ieire 60 kV;
echipat cu bidon de 19 l pentru vopsea;
finisaj de calitate superioar i confort ridicat al 

operatorului; 
economii importante de material;
schimbare rapid a culorii vopselei; 
uor de curat i întreinut.



MERKUR este un sistem de 
vopsire airless compus din 
pomp cu piston i pistol de 
vopsire destinat aplicaiilor 
industriale medii i grele. Este un 
sistem ergonomic, economic i cu 
rezultate excepionale n vopsire.

ORION este un sistem de  vopsire 
airless, compus din pomp 
cu piston i pistol de vopsire 
destinat aplicaiilor industriale 
medii i grele. Este un sistem 
ergonomic, economic i cu 
rezultate excepionale n vopsire. 

AVANTAJE
designul inteligent permite schimbarea rapid a 

culorii, cu un consum redus de solvent; 
sistem inovator pentru demontare (fr scule);
eficien ridicat datorit consumului redus de 

aer;  
pomp construit integral din oel inoxidabil; 

garnituri autoadaptabile;
nivel sczut de zgomot;
pulsaii reduse, debit mare;
monitorizare permanent a consumului de 

vopsea.

designul inteligent permite schimbarea rapid a 
culorii, cu un consum redus de solvent; 

sistem inovator pentru demontare (fr scule);
eficien ridicat datorit consumului redus de 

aer;  
pomp construit integral din oel inoxidabil; 

garnituri autoadaptabile;
nivel sczut de zgomot;
pulsaii reduse, debit mare;
monitorizare permanent a consumului de 

vopsea.

MerKur

orion

Modele disponibile:
unitatea de pompare MERKUR montat pe crucior.
Materiale aplicate: 
grunduri, lacuri nitro i pe baz de ap, vopsele de 
finisare, vopsele pe baz de ap, poliuretanice, epoxi.
Mod acionare:
aer comprimat.

Modele disponibile:
unitatea de pompare montat pe un perete sau 
crucior.
Materiale aplicate: 
grunduri, vopsele pe baz de ap i solvent, izocianai, 
vopsele UV.
Mod acionare:
aer comprimat.

sPECIFICAII TEHNICE
4,2 l/min
240 bar
0,027''
7,5 m (la cerere 15 m)

G40
ProXs AA

XTR5

de la 10,2 l/min pn la 6,0 l/min 
n funcie de model
de la 90 bari pn la 168 bari
0,027''
15 m
XTR 5

debit max 
presiune
duz max. 
furtun aer i vopsea

debit max 

presiune
duz max. 
furtun vopsea
pistol airless

Varianta airless asistat de aer (airmix), corpul pompei 
din oel inoxidabil

Varianta cu corpul pompei din oel inoxidabil

sPECIFICAII TEHNICE
15:1; 28:1; airless 

pistol airless asistat de aer
pistol electrostatic

pistol airless

AVANTAJE



0,5 bar
de la 2800 l/min pn la 
3000 l/min
9 m (multiplu de 15)

180 bar; 225 bar
1,3 l/min; 1,8 l/min; 2,0 l/min
0,017"; 0,019"; 0,021"

presiune
debit max. aer

furtun  vopsea

presiune
debit max. 
duz max.

HVLP 3800; HVLP 4900

AVANTAJE

AVANTAJE

 HVLP

finish pro

Materiale aplicate: 
cerneal, grunduri, lacuri, vopsele pe baz de ap.
Mod acionare:
220 V/50 Hz.

Modele disponibile:
FINISH PRO 290; FINISH PRO 390; FINISH PRO 395.
Materiale aplicate: 
cerneal, grunduri, lacuri, vopsele pe baz de ap.
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calitate superioar a vopsirii;
construcie robust;
uor de ntreinut i transportat;

mai multe trepte de vitez a compresorului;
sistem de atenionare pentru curarea filtrului;
overspray redus.

2 n 1 - echipamentul combin avantajele airless  
-  airless asistat de aer ntr-un singur dispozitiv, 
ceea ce ofer o vitez i o calitate superioar a 
vopsirii;

echipat cu compresor pentru sistemul de vopsire 

airless asistat de aer;
uor de folosit, de ntreinut i de transportat;
construcie robust.

HVLP 3800 & HVLP 4900 sunt 
sisteme de vopsire cu aer 
destinate aplicaiilor uoare i 
medii. Sistemele de vopsire HVLP 
asigur o calitate superioar a 
finisrii datorit performanei 
turbinelor i eficienei sistemului 
de filtrare.

Sistemul de vopsire FINISH PRO 
combin avantajele de vopsire 
airless - airless asistat de aer  
într-un singur dispozitiv. Este  
compus din pomp cu piston 
i pistol de vopsire destinat 
aplicaiilor uoare i medii. Este 
un sistem ergonomic, economic 
i cu rezultate excepionale n 
vopsire.

Varianta airless i airless asistat de aer



Cu noua tehnologie Xtreme NXT 
beneficiai de o pomp airless 
care va deveni noul standard n 
ceea ce privete durabilitatea. n 
practic, s-a dovedit c motorul 
pneumatic NXT are o durat de 
via de pn la 10 ori mai mare 
dect cea a predecesorului su, 
King. Construit pentru a funciona 
cu cele mai dificile vopsele, 
Xtreme NXT asigur accesul uor 
la reglarea presiunii de lucru, 
funcia de dezgheare i un nivel 
redus al zgomotului. Xtreme 
NXT este produs ntr-o gam 
variat de modele i configuraii, 
n aa fel nct vei beneficia 
de presiunea i puterea de care 
avei nevoie pentru aplicaiile 
dumneavoastr. AVANTAJE

performan superioar - debit mbuntit i 10 
% mai mult presiune;

costuri sczute de ntreinere;
fiabilitate ridicat;
funcionare n orice mediu;
mai puine pulsaii pentru rezultate excelente - 

tehnologia Xtreme NXT ofer o schimbare lin i 
rapid pentru o mai bun i performant finisare 

a suprafeelor, asigurnd n acelai timp un grad 
mai mic de oboseal al utilizatorului;

tehnologie de reducere a zgomotului - motorul 
silenios NXT opereaz la 87 db, n timp ce alte  
motoare asemntoare opereaz  pn la 103 db;

folosete mai puin cu pn la 50% solvent 
pentru curare.

Siguran. Durabilitate. Opiuni multiple.
Xtreme NXT

Modele disponibile:
unitatea de pompare NXT KING montat pe crucior.
Materiale aplicate: 
grunduri, vopsele 100% corp solid, poliuretanice, epoxi, 
antifoc.
Mod acionare:
aer comprimat.

de la 15 l/min pn la  8,7 l/min 
funcie de model
de la 313 bari pn la 500 bari funcie 
de model
0,035''
15 m (multiplu de 15)
XTR7

debit max 

presiune

duz max. 
furtun  vopsea
pistol

sPECIFICAII TEHNICE

Observaie: se poate utiliza cu dou pistoale simultan.

45:1 ; 60:1 ; 70:1 ; 90:1 airless

de la minim 0,9 l/min pn la maxim 
11,4 l/min 
de la 358 bari pn la 434 bari funcie 
de model
0,035''
15 m
XTR7

debit max 

presiune

duz max. 
furtun vopsea
pistol

50:1 ; 70:1
sPECIFICAII TEHNICE

Modele disponibile:
unitatea de pompare XM montat pe crucior.
Materiale aplicate: 
grunduri, vopsele 100% corp solid, poliuretanice, epoxi, 
bicomponente.
Mod acionare:
aer comprimat.

XM

Raport de mixare controlat electronic 1:1  10:1.

Pompa de vopsire XM este 
special conceput pentru a aplica 
vopsele bicomponent, oferindu-
v garania unei vopsiri corecte 
datorit faptului c respect 
cu strictee raportul de mixare.  
Este ideal pentru aplicaiile 
din industria naval, industria 
construciilor i confeciilor 
metalice, industria materialului 
rulant, asigurandu-v o cretere 
substanial a productivitii.
Este foarte important de reinut 
faptul c fiecare echipament 
XM este complet configurabil 
-  se pornete de la o unitate 
de baz, dup care se adaug 
componentele necesare cerute de 
ctre aplicaia dumneavoastr. AVANTAJE

comenzi intuitive pentru utilizator - 
echipamentul este prevzut cu dou moduri 
de afiare:  modul setup pentru introducerea 
parametrilor de baz i modul run pentru 
exploatarea uzual;

pentru un control precis al vopsirii, pompa 
afieaz n timp real raia de amestec a 
componentelor vopselei;

cadru robust foarte rezistent;
control precis al raportului de mixare, chiar i 

n condiiile unui debit crescut. Acest lucru este 
posibil datorit noii tehnologii de dozare, astfel 

nct ntritorul (componenta B) este injectat 
la o presiune ridicat n baz (componenta A).  
Sistemul avansat de senzori asigur compensarea 
presiunii n cazul n care apar fluctuaii, meninnd 
corectitudinea raportului de mixare;

se livreaz 100% personalizat conform 
cerinelor aplicaiei dumneavoastr;

flexibilitatea crescut n alegerea tipului de 
echipament nseamn economie de bani datorit 
faptului c vei alege exact componentele de 
care avei nevoie. Nici mai mult, nici mai puin!

Avansat. Precis. La preul corect.
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e10Cu gama de echipamente REACTOR 

se poate aplica spum poliuretanic 
rigid, poliurea i vopsele epoxi cu 
raia de mixare fix 1:1 i presiune 
maxim de pulverizare de 140 
bari i alte materiale a cror 
aplicare presupune meninerea 
unei temperaturi i a unei presiuni 
exacte.
Echipamentele se pot livra n dou 
variante:
1. echipat cu nclzitoare electrice 
(2 buc) avnd puterea de 2000 W 
(1000 W pe nclzitor);
2. fr nclzitoare electrice.
Spre deosebire de echipamentele 
mari care au furtune nclzite, 
acestea nu sunt echipate cu 
acest tip de furtune. Pentru a 
nu pierde temperatura pn la 
pistol i pentru a crete eficiena 
echipamentului, furtunele pot fi 
izolate. Temperatura maxim de 
lucru a nclzitoarelor electrice 
folosite la nclzirea materialului 
este de 70°C, temperatur la care 
rezist i furtunele de material. 
Chiar dac se pierde cldura pe 
furtune, n cazul aplicrii spumei 
poliuretanice sau poliureii nu  
sunt probleme privind 
pulverizarea. 

AVANTAJE

AVANTAJE

gam complet de echipamente;
sisteme de control permanent cu diagnosticare, 

sisteme de protecie i nregistrare date;
productivitate crescut datorit tehnologiei 

avansate ncorporate;
comenzi uor de nvat, ceea ce nseamn 

reducerea timpului de instruire;

designul modular asigur reducerea costurilor 
cu ntreinerea i service-ul;

sistem de nchidere automat - prevenirea 
eventualelor pierderi de material dup ncheierea 
procesului de vopsire;

pistol uor de curat.

Sistemul PRO MIX 2 KS  este un 
echipament cu dou componente 
electronice dozatoare care ofer 
garania unei vopsiri corecte 
datorit faptului c respect 
cu strictee raportul de mixare 
pentru o gam larg de materiale 
peliculogene 2K, asigurndu-
v o cretere substanial a 
productivitii. Este un sistem 
ergonomic, economic i cu 
rezultate excepionale n 
vopsire destinat att aplicaiilor 
industriale uoare, ct i 
aplicaiilor grele.

PRO MIX 2 KS

de la 17,2 bari pn la 413 bari
de la 0,8 l/min pn la 15 l/min
de la 20 cps pn la 100.000 cps

presiune
debit max. 
vscozitate

Modele disponibile:
unitate de pompare ProMix 2 KS montat pe stativ.
Materiale aplicate: 
grunduri 2K, vopsele epoxi 2K pe baz de solvent i vopsele 
2K pe baz de ap.

sPECIFICAII TEHNICE

comenzi intuitive pentru utilizator - 
echipamentul este prevzut cu dou moduri 
de afiare:  modul setup pentru introducerea 
parametrilor de baz i modul run pentru 
exploatarea uzual;

pentru un control precis al vopsirii, pompa 
afieaz n timp real raia de amestec a 
componentelor vopselei;

conexiune USB pentru controlul exact al datelor 
obinute n timpul vopsirii i pentru monitorizarea 
n timp a parametrilor de funcionare;

cadru robust foarte rezistent;
control precis al raportului de mixare, chiar i 

n condiiile unui debit crescut. Acest lucru este 

posibil datorit noii tehnologii de dozare, astfel 
nct ntritorul (componenta B) este injectat 
la o presiune ridicat n baz (componenta A).  
Sistemul avansat de senzori asigur compensarea 
presiunii n cazul n care apar fluctuaii, meninnd 
corectitudinea raportului de mixare;

sistemul poate fi echipat cu multiple modele de 
pistoale;

se livreaz 100% personalizat conform cerinelor 
aplicaiei dumneavoastr;

flexibilitatea crescut n alegerea tipului de 
echipament nseamn economie de bani datorit 
faptului c vei alege exact componentele de care 
avei nevoie. Nici mai mult, nici mai puin!

138 bar
5,4  kg/min
2 kW 

presiune
debit material 
putere nclzitor

Modele disponibile:
E-10, A-20, E-XP1, E-XP2. Pentru detalii privind caracteristicile 
tehnice ale gamei Reactor, v rugm s contactai  
consultantul Straaltechniek Minex International.
Materiale aplicate: 
spum poliuretanic, poliurea.
Mod acionare:
electric trifazat.



345 bar
510 g
50o C

presiune max. de lucru
greutate
temperatura max. de lucru

sPECIFICAII TEHNICE

Pistol manual de vopsire airelss  
model SILVER PLUS

Observaie: prile componente 
care intr n contact cu vopseaua 
sunt confecionate din oel 
inoxidabil.

Materiale aplicate: 
grunduri, lacuri nitro i pe baz de 
ap, vopsele de finisare, vopsele 
pe baz de ap, poliuretanice, 
epoxi.

345 bar (XTR5) i 500 bar (XTR7)
88 g
71o C
60 mesh n m�ner

284 bar
630 g
49o C
60 mesh n m�ner

presiune max. de lucru
greutate
temperatura max. de lucru
filtru vopsea

presiune max. de lucru
greutate
temperatura max. de lucru
filtru vopsea

sPECIFICAII TEHNICE

sPECIFICAII TEHNICE

Pistol manual de vopsire airelss
MODEL XTR5 i XTR7

Pistol manual de vopsire airelss
MODEL contractor

Materiale aplicate:
grunduri, lacuri nitro i pe baz de 
ap, vopsele de finisare, vopsele 
pe baz de ap, poliuretanice, 
epoxi.

Materiale aplicate:
grunduri, lacuri nitro i pe baz de 
ap, vopsele de finisare, vopsele 
pe baz de ap, poliuretanice, 
epoxi, vopsele lavabile.

ACCESORII I PIESE DE SCHIMB

280 bar
7 bar
450 g
43o C

presiune max. de lucru
presiune max. aer comprimat
greutate
temperatura max. de lucru

sPECIFICAII TEHNICE

Pistol manual de vopsire airless 
asistat de aer (airmix) MODEL G40

Observaie: prile componente 
care intr n contact cu vopseaua 
sunt confecionate din oel 
inoxidabil.

Materiale aplicate: 
grunduri, lacuri nitro i pe baz de 
ap, vopsele de finisare, vopsele 
pe baz de ap, poliuretanice, 
epoxi.



Materiale aplicate:
grunduri, lacuri nitro i pe baz de 
ap, vopsele de finisare, vopsele 
pe baz de ap, poliuretanice, 
epoxi.

Materiale aplicate:
grunduri, lacuri nitro i pe baz de 
ap, vopsele de finisare, vopsele 
pe baz de ap, poliuretanice, 
epoxi.

CONVENIONAL:  7 bar
HVLP: 1,3 bar  2,1 bar
CONVENIONAL la 2,8 bar:  
337 l/min
HVLP la 2 bar: 322 l/min
1,4 mm; 1,8 mm

7 bar
7 bar
1 mm; 1,2 mm; 1,5 mm; 1,8 mm; 2 mm
60 kV, 85 kV
40 kV, 60 kV, 85 kV

presiune max. aer pulverizare

consum aer comprimat

duze vopsea disponibile

presiune max. de lucru 
presiune max. aer pulverizare
dimensiuni duz vopsea
tensiune lucru model standard
tensiune lucru model SMART

sPECIFICAII TEHNICE

pistol manual de vospire cu aer 
airpro gun

Pistol manual de vopsire 
electrostatic pentru vopsea lichid

Materiale aplicate:
grunduri, lacuri nitro i pe baz de 
ap, vopsele de finisare, vopsele 
pe baz de ap, poliuretanice, 
epoxi, vopsele lavabile.

Materiale aplicate:
grunduri, vopsele alchidice, 
emailuri, vopsele poliuretanice, 
epoxi cu rezistivitate mai mic de 
1 Mohm/cm.

CONVENIONAL:  7 bar
HVLP: 1,3 bar  2,1 bar
COMPLIANT: 2,0 bar  2,4 bar
CONVENIONAL la 2,5 bar: 357 l/min
HVLP la 1,3 bar: 422 l/min
COMPLIANT la 2,0 bar: 331 l/min
1,4 mm; 1,8 mm

CONVENIONAL:  7 bar
HVLP: 1,3 bar  2,1 bar
COMPLIANT: 2,0 bar  2,4 bar
CONVENIONAL la 2,5 bar:  
357 l/min
HVLP la 1,3 bar: 422 l/min
COMPLIANT la 2,0 bar: 331 l/min
1,4 mm; 1,8 mm

presiune max. aer pulverizare

consum aer comprimat

duze vopsea disponibile

presiune max. aer pulverizare

consum aer comprimat

duze vopsea disponibile

sPECIFICAII TEHNICE

sPECIFICAII TEHNICE

pistol manual de vospire cu aer 
airpro gun

pistol Manual de vospire cu aer 
airpro gun

Observaie: 
funcioneaz cu aer comprimat, 
debit 500 l/min. 
Nu necesit surs de curent 220 
V / 50 Hz.

7 bar  pistoale cu aer
276 bar  pistoale airless
4,9 bar
545 g
60o C

presiune max. de lucru
presiune max. de lucru
presiune minim de acionare
greutate
temperatura max. de lucru

sPECIFICAII TEHNICE

sPECIFICAII TEHNICE

Pistol automat de vopsireMateriale aplicate:
grunduri, lacuri nitro i pe baz de 
ap, vopsele de finisare, vopsele 
pe baz de ap, poliuretanice, 
epoxi.



500 bar
15 m, 30 m
1/4", 3/8"
90°C

7 bar
0,2 kW; 0,4 kW ; 0,8 kW; 1,9 kW
60 l/min -100 l/min
20 l, 38 l, 50 l
200 l 
stativ direct pe butoi 
montare pe capac i elevator

presiune maxim 
lungime 
diametrul nominal 
temperatura maxim de lucru

presiune max. aer comprimat
putere motor agitator
consum aer comprimat
bidoane 
butoaie 
montare 
butoi de 200 l

alimentare
echipate cu reductoare de turaie construcie Atex 	
modelul LSA 200

butoaie de 200 l

sPECIFICAII TEHNICE

sPECIFICAII TEHNICE
Agitatoare cu acionare pneumatic

Agitatoare cu acionare pneumatic

furtunuri vopsire

duze vopsire airless

agitatoare pentru vopsea

Furtunuri flexibile cu rezisten 
ridicat la presiuni i temperaturi 
mari de lucru. 

Furtunele pentru vopsire 
oferite de Straaltechniek Minex 
International sunt printre cele 
mai uoare i mai flexibile din 
domeniu. i nu n ultimul rnd 
aceste furtunuri vor menine 
constant nivelul de performan 
pn la pistol.

Observaie: Duzele pentru 
sistemul de vopsire airless se 
aleg n funcie de specificaia 
tehnic a vopselei sau n lipsa 
acesteia, v rugm apelai la 
consultantul Straaltechniek 
Minex International.

Atunci cnd mrii lungimea furtunului (peste 15 m) este recomandat s cretei diametrul furtunului. 
Un diametru mai mare asigur reducerea forei de frecare. Pentru aplicaiile standard trebuie folosit 
furtun cu diametrul mai mare, cel puin pentru prima jumtate a furtunului, iar pentru materiale 
vscoase trebuie folosit un diametru mai mare pe toat lungimea furtunului. Aplicnd aceast 
regul se vor menine performane ridicate n pulverizare.

Pentru efectuarea unei operaii 
de vopsire corecte i economice, 
alegerea modelului corect de 
duz este foarte important 
deoarece:

se optimizeaz performana 
operaiei de aplicare a 
materialului peliculogen;

se mbuntete calitatea 
operaiei de vopsire;

se asigur un control riguros al 
costurilor.

Duzele pentru vopsire oferite de Straaltechniek Minex International asigur o performan ridicat 
a operaiei de vopsire deoarece sunt durabile i sunt special concepute pentru a realiza o amprent 
consistent (se uzeaz mai greu) pentru o perioad lung de timp. Sunt disponibile ntr-o gam 
variat de dimensiuni, putndu-se aplica cu ele o plaj foarte mare de materiale peliculogene  de 
la lacuri, la vopsele pe baz de ap, pn la materiale texturate. Suporturile pentru duze asigur 
sigurana n operare i protecia utilizatorului.

Optimizai debitul i presiunea!

Alegerea duzei corecte este esenial!

220 V/ 50 Hz

turaie motor 1750 rpm  
turaie elice 280 rpm
montare pe capac



www.minex.ro
minex@minex.ro

mpreun cu clienii notri construim parteneriate 
viabile.

La Straaltechniek Minex International proiectm, 
inovm, depim ateptrile i facem tot posibilul 
pentru a furniza rezultate concrete pentru fiecare client 
n parte. Promisiunea noastr const n receptivitate, 
colaborare i aspiraie ctre perfeciune. ntotdeauna 
mpreun pentru a v ajuta s generai, s implementai 
i s beneficiai de un flux continuu de inovaie 
tehnologic. 

Straaltechniek Minex International  are o larg arie de 
acoperire prin cele patru puncte de lucru i depozite 
din Arad, Cluj Napoca, Sibiu i Iai i prin depozitul de la 
sediul central din Bucureti. Astfel, avem posibilitatea 
s v asigurm asisten tehnic, consumabile i piese 
de schimb n cel mai scurt timp posibil. n situaia 
reparaiilor cu grad nalt de complexitate, interveniile 
au loc la unul din punctele noastre de lucru care au 
toate dotrile necesare precum i personal bine pregtit, 
premise sigure pentru lucrri de bun calitate.

BUCURETI  sediul central 
birou, depozit
Bd. Metalurgiei Nr. 85
Tel:  021-306.02.81
Fax: 021-306.02.84

ARAD  birou, depozit
Parc Industrial UTA, Hala 37
Tel:  0257-285.910
Fax: 0257-285.915
Mobil: 0722.353.720

CLUJ NAPOCA  birou, depozit
Piaa 1 Mai Nr. 3
Tel:  0364-412.987
Fax: 0364-412.988
Mobil: 0724.313.334

IAI  birou
Str. Prof. Ion Incule Nr. 4, Bl. 676, 
Ap. 2
Tel:  0332-418.019
Fax: 0332-418.021
Mobil: 0730.011.240

Sibiu  birou, depozit
Str. tefan cel Mare Nr. 193
Tel: 0269-253.181
Fax: 0269-253.171
Mobil: 0730.018.344

Bulgaria 
Sofia  birou, depozit
Bd. Botevgradsko Shosse Nr. 247
Tel: +359(2) 9424752
Fax: +359(2) 9424753

DESPRE
Straaltechniek
Minex International

Pozele din acest material sunt cu titlu informativ.

Informaia cuprins n aceast prezentare poate fi modificat fr preaviz. Este de datoria utilizatorului s fie la curent privind respectivele modificari. Este interzis publicarea, 
copierea sau  reproducerea acestei publicaii sau a unei pri componente fr acordul STRAALTECHNIEK MINEX INTERNATIONAL; ne degrevm de orice responsabilitate 
privind posibilele greeli sau omisiuni i ne  rezervm dreptul de a aduce amendamente fr preaviz, dac este necesar.


