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PROGRAMUL

STRAALTECHNIEK MINEX
INTERNATIONAL PENTRU
ECHIPAMENTE DE VOPSIT

- de peste 15 ani La Straaltechniek Minex International veti gasi cea mai buna oferta de
"in domeniu echipamente de vopsit, completata de o reputatie solida privind respectarea
promisiunilor. Echipamentele furnizate de noi sunt special concepute pentru a
raspunde standardelor impuse de catre utilizatori privind fiabilitatea, performanta
si calitatea aplicarii. Specialistii nostri va acorda intregul suport tehnic in alegerea
celor mai bune solutii pentru aplicatiile dumneavoastra, asistenta tehnica pentru
produsele achizitionate de la firma noastra atat in perioada de garantie, cat si in
perioada de postgarantie sau ori de cate ori apelati la serviciile lor.

EXPERIEE‘JTA

Sk _,.'?'-'i k. - Folosind pompele cu actionare pneumatica se poate aplica o gama larga de
U‘nL: ke = produse peliculogene, incepand cu lacuri si grunduri si mergand pana a aplicarea
R_é- 3 A‘,I;*E' st} de vopsele cu continut de 100% corp solid. Se pot aplica atat vopsele cu solvent
v ___QN:A (5 N organic, cat si vopsele pe baza de apa (vopsele ecologice).
ol T

P i,
= m'a'de' la e Straaltechniek Minex International este solutia de care aveti nevoie!
aplic gﬁi!ﬁen‘gujui '
¢ : Pompele airless din oferta noastra sunt prevazute cu motoare pneumatice si au
o productivitate ridicata. Alte caracteristici extrem de importante ale acestor
echipamente sunt usurinta in utilizare si intretinere, fapt ce se traduce in costuri

scazute de exploatare.

OFERTA MATERIALE APLICATE
COMPLETA e grunduri;

de echipamente si e lacuri nitro si pe baza de apg;
servicii evopsele de finisare;

evopsele pe baza de ap3;
evopsele poliuretanice;

e vopsele epoxi;

evopsele 100% corp solid;
e vopsele antifoc;

e spuma poliuretanica.

SERVICE-ul

prompt cu piese

originale in perioada INDUSTRII

de garantie i post- e constructii si confectii metalice;
garantie ematerial rulant;

eindustria grea;

eindustria navala ;

eindustria constructoare de masini;
e industria mobilei;

PENTRU CA o constructji civile.




Productivitate crescuta;
Consum redus de material;
Mobilitate;

Flexibilitate.



este o pompa
pneumatica cu diafragma pentru
aplicarea la un inalt standard
de calitate a straturilor de
finisare peliculogene.  (baituri,
lacuri, vopsele etc) pe orice
tip de suprafata. TRITON 308
se livreaza  complet echipat cu
pistol si - furtunurile aferente.
Pompa de- vopsire Triton 308
este o alternativa eficienta care
inlocuieste cu succes rezervoarele
de vopsea sub presiune si pompele
cu diafragma clasice.

Sistemul de - vopsire este
special conceput pentru aplicarea
electrostatica a unei game variate
de -materiale -peliculogene  pe
baza de apa, fiind un echipament
robust si fiabil si care se intretine
usor. Este foarte important de
mentionat faptul ca asigura o buna
protectie la soc a operatorului.
Pompa pneumatica TRITON 308
impreund cu - pistolul * manual
de vopsire de 60 kV realizeaza
o  pulverizare " uniforma a
materialelor peliculogene, ceea
ce inseamna economii importante
de  vopsea. Acest- echipament
este frecvent folosit in industria
auto, in -industria constructiilor
si confectiilor metalice,
industria mobilei sau in industria
aeronautica.

TRITON 308
SPECIFICATII TEHNICE

debit max 26 |/min
raport amplificare presiune 11
presiune max. de lucru 7 bar
consum aer comprimat la 7 bar 500 |/min

Modele disponibile:

unitatea de pompare TRITON 308 montata pe capacul unui
bidon de 20 |, trepied sau carucior.

Se poate livra cu pistol manual de vopsire clasic, HVLP sau
electrostatic pentru vopsea lichida PRO Xs3, 60 kV.
Materiale aplicate:

grunduri, lacuri nitro si pe baza de apa, vopsele de finisare,
vopsele pe baza de apa.

Mod actionare:

aer comprimat.

Observatie: se poate utiliza cu doua pistoale simultan.

AVANTAJE

e calitate superioara a vopsirii;

e pulsatie redusa ceea ce asigura o distributie
uniforma a picaturilor de vopsea, deci o acoperire
superioara;

e usor de folosit;

e schimbarea rapida a culorii (in mai putin de 3
minute) si realimentarea cu material peliculogen

esupapa de retur asigura amorsarea usoara a
pompei si 0 economie de solvent la curatarea
echipamentului;

o constructie robusta;

efoarte versatild - poate aplica o mare varietate
de materiale peliculogene;

emonitorizarea consumului de vopsea.

asigura economie de timp si bani;

WB 110
SPECIFICATII TEHNICE

presiune max. de lucru 7 bar
presiune max. aer 7 bar
presiune max. aer la pistol 2,8 bar
temperatura max. de lucrua 49°C

vopselei

intensitate curent
tensiune max. de lucru
dimensiuni

125 microamperi
60 kV
M8 mm x 610 mm x 737 mm

L ]

Materiale aplicate:

emailuri acrilice pe baza de apa, vopsele alchidice pe baza
de apa, grunduri epoxi pe baza de apa, vopsele poliuretanice
pe baza de apa.

AVANTAJE

e constructie robusta;

e pistol electrostatic PRO Xs3WB;

o tensiunea de iesire 60 kV;

e echipat cu bidon de 19 | pentru vopsea;

o finisaj de calitate superioara si confort ridicat al

operatorului;

e economii importante de material;
e schimbare rapida a culorii vopselei;
e usor de curatat si intretinut.




MERKUR. este un - sistem “de
vopsire _ airless _ compus . din
pompa cu- piston: si pistol. de
vopsire ~ destinat . - aplicatiilor
industriale medii si grele."Este .un
sistern ergonomic, economic si cu
rezultate exceptionale in-vopsire.

ORION este Un'sistem de vopsire
airless, ‘compus - din"  pompa
cu “piston si pistol “de vopsire
destinat aplicatiilor industriale
medii- si grele. Este -un sistem
ergonomic, , -economic * $i. _cu
rezultate exceptionale in vopsire.

AVANTAJE

designul inteligent permite schimbarea rapida a

culorii, cu un consum redus de solvent;

sistem inovator pentru demontare (fara scule);
eficienta ridicata datorita consumului redus de

aer;

4,2 |/min

240 bar

0,027"

7,5m (la cerere 15 m)

Varianta airless asistat de aer (airmix), corpul pompei
din otel inoxidabil

G40

ProXs AA

Varianta cu corpul pompei din otel inoxidabil
XTR5

unitatea de pompare MERKUR montata pe carucior.

grunduri, lacuri nitro si pe baza de apa, vopsele de
finisare, vopsele pe baza de apa, poliuretanice, epoxi.

aer comprimat.

garnituri autoadaptabile;

nivel scazut de zgomot;

pulsatii reduse, debit mare;

monitorizare permanenta a consumului de
vopsea.

pompa construita integral din otel inoxidabil;

AVANTAJE

designul inteligent permite schimbarea rapida a

culorii, cu un consum redus de solvent;

sistem inovator pentru demontare (fara scule);
eficienta ridicata datorita consumului redus de

aer;

15:1; 28:1; airless
de [a10,2 |/min pana la 6,0 |/min
in functie de model
de la 90 bari pana a 168 bari
0,027
15m
XTR 5

unitatea de pompare montata pe un perete sau
carucior.

grunduri, vopsele pe baza de apa si solvent, izocianati,
vopsele UV.

aer comprimat.

garnituri autoadaptabile;

nivel scazut de zgomot;

pulsatii reduse, debit mare;

monitorizare permanenta a consumului de
vopsea.

pompa construita integral din otel inoxidabil;




sunt
sisteme de vopsire -cu  aer
destinate. aplicatiilor usoare si
medii. Sistemele de vopsire HVLP
asigura. o calitate superioara a
finisarii - datorita - performantei
turbinelor si eficientei sistemului
de filtrare.

Sistemul de vopsire

combina ‘avantajele de vopsire
airless - airless asistat de aer
intr-un- singur  dispozitiv. Este
compus din pompa cu piston
si_pistol de vopsire destinat
aplicatiilor usoare si medii. Este
un sistem ergonomic, €conomic
si cu rezultate exceptionale in
vopsire.

AVANTAJE

o calitate superioara a vopsirii;
e constructie robusta;
e usor de intretinut si transportat;

FINISH PRO

AVANTAJE

SPECIFICATII TEHNICE

HVLP 3800; HVLP 4900

presiune 0,5 bar
debit max. aer de (a 2800 |/min pana la
3000 [/min

furtun vopsea 9 m (multiplu de 15)

Materiale aplicate:
cerneal, grunduri, lacuri, vopsele pe baza de apa.

Mod actionare:
220 V/50 Hz.

e mai multe trepte de viteza a compresorului;
e sistem de atentionare pentru curatarea filtrului;
e overspray” redus.

SPECIFICATII TEHNICE

Varianta airless si airless asistat de aer

presiune 180 bar; 225 bar

debit max. 13 [/min; 1,8 /min; 2,0 |/min
duza max. 0,017, 0,019% 0,021"

Modele disponibile:

FINISH PRO 290; FINISH PRO 390; FINISH PRO 395.
Materiale aplicate:
cerneal, grunduri, lacuri, vopsele pe baza de apa.

®2in1- echipamentul combina avantajele airless  airless asistat de aer;

- airless asistat de aer intr-un singur dispozitiv, e usor de folosit, de intretinut si de transportat;
ceea ce oferd o viteza si o calitate superioara a e constructie robusta.

vopsirii;

e echipat cu compresor pentru sistemul de vopsire




Cu noua tehnologie Xtreme NXT
beneficiati de ‘o pompa airless
care va deveni noul ‘standard -in
ceea ce priveste durabilitatea. In
practicd; s-a dovedit ca motorul
pneumatic NXT. are o durata de
viatd de pana la-10"ori mai mare
decat cea a predecesorului sau,
King. Construit pentru a functiona
cu cele -mai dificile vopsele,
Xtreme NXT asigura.accesul usor
la - reglarea: presiunii ~de " lucry,
functia de dezghetare si un nivel
redus = al zgomotului.* Xtreme
NXT -este produs intr-0 gama
variata'de modelé si configuratii,
in-asa- fel incat veti .beneficia
de presiunea si- puterea.de care
aveti .nevoie pentru .aplicatiile
dumneavoastra.

~ Pompa de vopsire XM . este
special conceputa pentru a aplica
vopsele bicomponent; oferindu-
va gdrantia, unei vopsiri corecte
datorita - faptului ca- respecta
cu' strictete .raportul- de 'mixare.
Este. -ideala . pentru_ . aplicatiile
din _ industria . navala, . industria
constructiilor . -si  confectiilor
metalice, industria- materialului
rulant, asigurandu-va o crestere
substantiala a productivitatii.

Este foarte important de retinut
faptul ca. fiecare. echipament
XM* este complet -configurabil
-. se porneste“de la o unitate
de baza, dupd. care se adaugd
componentele necesare cerute de
catre aplicatia dumneavoastra.

Siguranta. Durabilitate. Optiuni multiple.

45:1; 60:1;70:1; 90:1 airless

de a15 [/min pana la 8,7 |/min
functie de model

de la 313 bari pana la 500 bari functie
de model

0,035"

15 m (multiplu de 15)

XTR7

unitatea de pompare NXT KING montata pe carucior.

grunduri, vopsele 100% corp solid, poliuretanice, epoxi,
antifoc.

aer comprimat.
Observatie:

AVANTAJE

performanta superioara - debit imbunatatit si 10
% mai multa presiune;

costuri scazute de intretinere;

fiabilitate ridicata;

functionare in orice mediu;

mai putine pulsatii pentru rezultate excelente -
tehnologia Xtreme NXT ofera o schimbare lina si
rapida pentru o mai buna si performanta finisare

Avansat. Precis. La pretul corect.

AVANTAJE

comenzi intuitive  pentru utilizator -
echipamentul este prevazut cu doud moduri
de afisare: modul ,setup” pentru introducerea
parametrilor de baza si modul ,run” pentru
exploatarea uzualg;

pentru un control precis al vopsirii, pompa
afiseaza in timp real ratia de amestec a
componentelor vopselei;

cadru robust foarte rezistent;

control precis al raportului de mixare, chiar si
in conditiile unui debit crescut. Acest lucru este
posibil datorita noii tehnologii de dozare, astfel

a suprafetelor, asigurand in acelasi timp un grad
mai mic de oboseala al utilizatorului;
tehnologie de reducere a zgomotului - motorul
silentios NXT opereaza la 87 db, in timp ce alte
motoare asemanatoare opereaza pana la 103 db;
foloseste mai putin cu pana la 50% solvent
pentru curatare.

50:1;70:1

de la minim 0,9 |/min pana la maxim
1,4 1/min

de la 358 bari pana la 434 bari functie
de model

0,035"

15m

XTR7

unitatea de pompare XM montata pe carucior.

grunduri, vopsele 100% corp solid, poliuretanice, epoxi,
bicomponente.

aer comprimat.

incat intaritorul (componenta B) este injectat
la o presiune ridicata in baza (componenta A).
Sistemul avansat de senzori asigura compensarea
presiunii in cazul in care apar fluctuatii, mentinand
corectitudinea raportului de mixare;
se livreaza 100% personalizata
cerintelor aplicatiei dumneavoastra;
flexibilitatea crescuta in alegerea tipului de
echipament inseamna economie de bani datorita
faptului ca veti alege exact componentele de
care aveti nevoie. Nici mai mult, nici mai putin!

conform




Sistemul este un
echipament cu doua componente
electronice dozatoare care ofera
garantia unej - vopsiri - corecte
datorita faptului ca respecta
cu strictete raportul de -mixare
pentru o gama larga de materiale
peliculogene 2K, asigurandu-
va o  crestere - substantiala  a
productivitatii. Este un sistem
ergonomic, economic Si‘ cu
rezultate exceptionale - in
vopsire destinat atat aplicatiilor
industriale = usoare, cat = i
aplicatiilor grele.

Cugamade echipamente

se poateaplica spuma poliuretanica
rigida, poliurea si vopsele epoxi cu
ratia de mixare fixa 11 si presiune
maxima de ‘pulverizare de 140
bari si- alte ‘materiale a caror
aplicare presupune. - mentinerea
unei temperaturi si a unei presiuni
exacte.

Echipamentele se pot livra in doua
variante:

1. echipat cu incalzitoare electrice
(2 buc) avand puterea de 2000 W
(1000 W pe incalzitor);

2. fara incalzitoare electrice.

Spre' deosebire de echipamentele
mari care au furtune incalzite,
acestea nu sunt echipate cu
acest tip' de- furtune. Pentru a
nu pierde temperatura pand la
pistol si pentru a creste eficienta
echipamentului, furtunele pot fi
izolate. Temperatura maxima de
lucru a incalzitoarelor  electrice
folosite' la incalzirea- materialului
este de 70°C, temperatura la care
rezista si furtunele de material
Chiar daca se pierde caldura pe
furtune, in cazul aplicarii spumei
poliuretanice . sau  poliureii nu
sunt probleme privind
pulverizarea.

PRO MIX 2 KS

presiune
debit max.
vascozitate

SPECIFICATII TEHNICE

de la 17,2 bari pana la 413 bari
de la 0,8 |/min pana la 15 [/min
de la 20 cps pana la 100.000 cps

Modele disponibile:

unitate de pompare ProMix 2 KS montata pe stativ.
Materiale aplicate:

grunduri 2K, vopsele epoxi 2K pe baza de solvent si vopsele

2K pe baza de apa.
ecomenzi intuitive pentru utilizator - posibil datorita noii tehnologii de dozare, astfel

echipamentul este prevazut cu doua moduri
de afisare: modul ,setup” pentru introducerea
parametrilor de baza si modul ,run” pentru
exploatarea uzualg;

e pentru un control precis al vopsirii, pompa
afiseaza in timp real ratia de amestec a
componentelor vopselei;

e conexiune USB pentru controlul exact al datelor
obtinute in timpul vopsirii si pentru monitorizarea
in timp a parametrilor de functionare;

e cadru robust foarte rezistent;

e control precis al raportului de mixare, chiar si
in conditiile unui debit crescut. Acest lucru este

E10

-
AVANTAJE

® gama completa de echipamente;

e sisteme de control permanent cu diagnosticare,
sisteme de protectie si inregistrare date;

e productivitate crescuta datorita - tehnologiei
avansate incorporate;

ecomenzi usor de invatat, ceea ce inseamna
reducerea timpului de instruire;

presiune
debit material
putere incalzitor

incat intaritorul (componenta B) este injectat
la o presiune ridicata in baza (componenta A).
Sistemul avansat de senzori asigura compensarea
presiunii in cazul in care apar fluctuatii, mentinand
corectitudinea raportului de mixare;

e sistemul poate fi echipat cu multiple modele de
pistoale;

o selivreaza100% personalizata conform cerintelor
aplicatiei dumneavoastra;

o flexibilitatea crescutd in alegerea tipului de
echipament inseamna economie de bani datorita
faptului ca veti alege exact componentele de care
aveti nevoie. Nici mai mult, nici mai putin!

SPECIFICATII TEHNICE

138 bar
54 kg/min
2kw

Modele disponibile:

E-10, A-20, E-XP1, E-XP2. Pentru detalii privind caracteristicile
tehnice ale gamei Reactor, va rugam sa contactati
consultantul Straaltechniek Minex International.

Materiale aplicate:

spuma poliuretanica, poliurea.

Mod actionare:

electric trifazat.

o designul modular asigura reducerea costurilor
cu intretinerea si service-ul;

esistem de inchidere automat - prevenirea
eventualelor pierderi de material dupa incheierea
procesului de vopsire;

e pistol usor de curatat.




Materiale aplicate:

grunduri, lacuri nitro si pe baza de
apa, vopsele-de finisare, vopsele
pe baza de apa, poliuretanice,
epoxXi.

Observatie: partile componente
care intrain contact cu vepseaua
sunt’. .confectionate “din* otel
inoxidabil.

Materialé aplicate:
grunduri,lacuri nitro si pe baza de
apa, vopsele de finisare, vopsele
pe baza de apa, poliuretanice,
epoxi.

Observatie: partile componente
care intra in contact cuvopseaua
sunt. eonfectionate -din: otel
inoxidabil.

Materiale aplicate:

grunduri, lacuri nitro si pe baza de
apa, vopsele de finisare, vopsele
pe baza de apa, poliuretanice,
epoxi.

_ Materialeaplicate:

grunduri, lacuri nitro si pe baza de
apa, vopsele de finisare, vopsele
pe- bazd de ‘apa, poliuretanice,
epoxi, vopsele lavabile.

SPECIFICATII TEHNICE

SPECIFICATII TEHNICE

SPECIFICATII TEHNICE

SPECIFICATII TEHNICE

345 bar
510 g
50°C

280 bar
7 bar
450 g
4°C

345 bar (XTR5) si 500 bar (XTR7)
88 g
71°C
60 mesh in maner

284 bar

630 g

49° C

60 mesh in maner



s ol PISTOL MANUAL DE VOPSIRE
SRRV ELECTROSTATIC PENTRU VOPSEA LICHIDA

epoxi cu rezistivitate mai mica de

1 Mohm/cm.
SPECIFICATII TEHNICE
presiune max. de lucru 7 bar
Observatie: presiune max. aer pulverizare 7 bar
dimensiuni duza vopsea Tmm; 1,2 mm; 1,5 mm; 1,8 mm; 2 mm
tensiune lucru model standard 60 kV, 85 kv
tensiune lucru model SMART 40 kv, 60 kv, 85 kv
PISTOL AUTOMAT DE VOPSIRE

grunduri, lacuri nitro si pe baza de
apa, vopsele de finisare, vopsele

pe baza de apd, poliuretanice, SPECIFICATII TEHNICE

epoxi. ; .
presiune max. de lucru 7 bar - pistoale cu aer
presiune max. de lucru 276 bar - pistoale airless
presiune minima de actionare 4,9 bar
greutate 545¢
temperatura max. de lucru 60°C

ki e S ; PISTOL MANUAL DE VOSPIRE CU AER
grunduri, lacuri nitro si pe baza de
apa, vopsele de finisare, vopsele AIRPRO GUN

pe baza de apd, poliuretanice,
epoxi.
SPECIFICATII TEHNICE
presiune max. aer pulverizare CONVENTIONAL: 7 bar
HVLP: 1,3 bar - 2,1 bar
COMPLIANT: 2,0 bar - 2,4 bar
consum aer comprimat CONVENTIONAL la 2,5 bar: 357 |/min
HVLP la 1,3 bar: 422 |/min
COMPLIANT la 2,0 bar: 331 [/min
duze vopsea disponibile 1,4 mm; 1,8 mm

PISTOL MANUAL DE VOSPIRE CU AER

grunduri, lacuri nitro si pe baza de

apa, vopsele de finisare, vopsele AIRPRO GUN

pe baza de apa, poliuretanice,
epoxi.

SPECIFICATII TEHNICE
presiune max.-aer pulverizare CONVENTIONAL: 7 bar
HVLP: 1,3 bar - 2,1 bar
COMPLIANT: 2,0 bar - 2,4 bar
consum aer comprimat CONVENTIONAL la 2,5 bar:
357 1/min
HVLP la 1,3 bar: 422 |/min
COMPLIANT la 2,0 bar: 331 [/min
duze vopsea disponibile 1,4 mm; 1,8 mm

grunduri, lacuri nitro si pe baza de PISTOL MANUAL DE VOSPIRE CU AER /.-n:»-

apa, vopsele de finisare, vopsele A|RPRO GUN

pe baza de apa, poliuretanice,
epoxi, vopsele lavabile.

SPECIFICATII TEHNICE -
presiune max. aer pulverizare CONVENTIONAL: 7 bar ‘
HVLP: 1,3 bar - 2, bar -
consum aer comprimat CONVENTIONAL la28 bar: 4
337 |/min

HVLP la 2 bar: 322 /min
duze vopsea disponibile 1,4 mm; 1,8 mm




Furtunuri flexibile cu rezistenta
ridicatd (a presiuni sitemperaturi
mari.de lucru.

Furtunele. = pentru - vopsire
oferite de Straaltechniek Minex
International sunt printre cele
mai usoare si mai-flexibile din
domeniu.” Si nu in"ultimul rand
aceste furtunuri. vor mentine
constant nivelul de performanta
pana la pistol.

Pentru efectuarea unei operatjii
de vopsire corecte si economice,
alegerea- modelului. corect: de
duza este foarte “importanta
deoarece: .

ese  optimizeaza . performanta
operatiei . de aplicare.. a
materialului peliculogen;

ese imbunatateste . calitatea
operatiei de vopsire;

® seasigura un control riguros al

+costurilor.

Observatie: - Duzéle' pentru
sistemul -dé vopsiré airless ‘se
aleg in, functie de-spécificatia
tehnica_a-vopseléi. sau. in ‘lipsa
acesteia, va.rugam ‘apelati- la

consultantul Straaltechniek
Minex International.

Optimizati debitul si presiuneal

SPECIFICATII TEHNICE
500 bar
15m,30m
1/4",3/8"
90°C

Atunci cand mariti lungimea furtunului (peste 15 m) este recomandat sa cresteti diametrul furtunului.
Un diametru mai mare asigura reducerea fortei de frecare. Pentru aplicatiile standard trebuie folosit
furtun cu diametrul mai mare, cel putin pentru prima jumatate a furtunului, iar pentru materiale
vascoase trebuie folosit un diametru mai mare pe toata lungimea furtunului. Aplicand aceasta
regula se vor mentine performante ridicate in pulverizare.

Alegerea duzei corecte este esentiala!

Duzele pentru vopsire oferite de Straaltechniek Minex International asigura o performanta ridicata
a operatiei de vopsire deoarece sunt durabile si sunt special concepute pentru a realiza o amprenta
consistenta (se uzeaza mai greu) pentru o perioada lunga de timp. Sunt disponibile intr-o gama
variata de dimensiuni, putandu-se aplica cu ele o plaja foarte mare de materiale peliculogene - de
la lacuri, la vopsele pe baza de apa, pana la materiale texturate. Suporturile pentru duze asigura
siguranta in operare si protectia utilizatorului.

(‘CP.: ~ -
SPECIFICATII TEHNICE fh—"’ﬁl:iﬂ
Agitatoare cu actionare pneumatica J‘J-:" - ',"\
7 bar J
0,2 kW; 0,4 kW ; 0,8 kW; 1,9 kW | ’
60 |/min -100 [/min 5 |
201,381,501 Y s
2001 ‘ |
stativ direct pe butoi \
montare pe capac si elevator Te—
Agitatoare cu actionare pneumatica
220 V/ 50 Hz

turatie motor 1750 rpm
turatie elice 280 rpm
montare pe capac




DESPRE
STRAALTECHNIEK
MINEX INTERNATIONAL

Impreuna cu clientii nostri. construim parteneriate
viabile.

La Straaltechniek Minex International proiectam,
inovam, depasim asteptarile si facem tot posibilul
pentru a furniza rezultate concrete pentru fiecare client
in parte. Promisiunea noastra consta in receptivitate,
colaborare si aspiratie catre perfectiune. Intotdeauna
impreuna pentru a va ajuta sa generati, sa implementati
si sa beneficiati de un flux continuu de inovatie
tehnologica.

Straaltechniek Minex International are o larga arie de
acoperire prin cele patru puncte de lucru si depozite
din Arad, Cluj Napoca, Sibiu si lasi si prin depozitul de la
sediul central din Bucuresti. Astfel, avem posibilitatea
sa va asiguram asistenta tehnica, consumabile si piese
de schimb in cel mai scurt timp posibil. In situatia
reparatiilor cu grad inalt de complexitate, interventiile
au loc la unul din punctele noastre de lucru care au
toate dotarile necesare precumsi personal bine pregatit,
premise sigure pentru lucrari de buna calitate.

BUCURESTI « sediul central
birou, depozit

Bd. Metalurgiei Nr. 85

Tel: 021-306.02.81

Fax: 021-306.02.84

ARAD ¢ birou, depozit

Parc Industrial UTA, Hala 37
Tel: 0257-285.910

Fax: 0257-285.915

Mobil: 0722.353.720

CLUJ NAPOCA ¢ birou, depozit
Piata 1 Mai Nr. 3

Tel: 0364-412.987

Fax: 0364-412.988

Mobil: 0724.313.334

SIBIU s birou, depozit

Str. Stefan cel Mare Nr. 193
Tel: 0269-253.181

Fax: 0269-253.171

Mobil: 0730.018.344

IASI e birou

Str. Prof. lon Inculet Nr. 4, Bl. 676,
Ap.2

Tel: 0332-418.019

Fax: 0332-418.021

Mobil: 0730.011.240

BULGARIA

SOFIA ¢ birou, depozit

Bd. Botevgradsko Shosse Nr. 247
Tel: +359(2) 9424752

Fax: +359(2) 9424753

Pozele din acest material sunt cu titlu informativ.

Informatia cuprinsa in aceasta prezentare poate fi modificata fara preaviz. Este de datoria utilizatorului sa fie la curent privind respectivele modificari. Este interzisa publicarea,
copierea sau reproducerea acestei publicatii sau a unei parti componente fara acordul STRAALTECHNIEK MINEX INTERNATIONAL; ne degrevam de orice responsabilitate
privind posibilele greseli sau omisiuni si ne rezervam dreptul de a aduce amendamente fara preaviz, daca este necesar.




